WYTYCZNE BUDOWLANE SZYBU | MASZYNOWNII — DZWIG HYDRAULICZNY
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Szyb dzwigu:

Szyb i maszynownia stuzg wytgcznie do pracy dZzwigu.

. W szybie i maszynowni nie dopuszcza sie prowadzenia obcych instalacji elektrycznych

oraz hydraulicznych oprdcz tych zwigzanych z praca dzwigu.

. Wewnetrzne powierzchnie scian z drzwiami powinny by¢ gtadkie, nie powinny mie¢

zadnych uskokow i wystepow.
W szybie dzwigu nalezy zainstalowac instalacje oswietleniowg zapewniajgcg w
kazdym miejscu szybu natezenie swiatta min. 50 lux (patrz wytyczne elektryczne).
Natezenie Swiatta na dojsciach do szybu min. 50 lux na poziomie podtogi.
Posadzka podszybia powinna by¢ zabezpieczona przed wsigkaniem oleju.
Odchytki na Scianie z drzwiami £ 5 mm. Na pozostatych scianach +20 mm.
Sciany szybu powinny mie¢ takg wytrzymato$é mechaniczna, aby po przytozeniu w
dowolnym miejscu prostopadle do sciany z jednej lub z drugiej strony sity 1000 N,
roztozonej rownomiernie na powierzchni kota lub kwadratu o wielkosci 30x30 cm, nie
wykazywaty:

a) odksztatcenia trwatego wiekszego niz 1 mm,;

b) odksztatcenia sprezystego wiekszego niz 15 mm.
Ptaskie lub ksztattowane ptyty szklane powinny by¢ wykonane ze szkta warstwowego;
ptyty i ich mocowania powinny wytrzymac nacisk sity 1000 N przytozonej w
dowolnym punkcie z jednej lub z drugiej strony na powierzchni kota lub kwadratu o
wielkosci 30x30 cm bez odksztatcenia trwatego.

10.Temperatura w szybie od +5 °C do +40 °C.
11.Wentylacja szybu powinna by¢ wyprowadzona na zewnatrz i zapewnic prawidtowe

przewietrzanie szybu z uwzglednieniem specyfiki budynku i dzwigu w tym ilosci
wydzielanego ciepta przez urzgdzenia dzwigowe. Sposob wentylacji powinien by¢
uzgodniony przez Instalatora dzwigu i projektanta budynku. Przez szyb nie mogg by¢
wentylowane pomieszczenia inne niz nalezgce do dzwigu.

12.W przypadku wybrania tgcznosci gtosowej kabina-stuzby ratunkowe opartej na

unhwnN e

systemie interkomu lub poprzez linie telefoniczng nalezy doprowadzic¢ do
maszynowni odpowiednia linie do szafy sterowej (patrz wytyczne elektryczne).

Maszynownia:

Oswietlenie maszynowni min. 200 lux.

Wentylacja maszynowni wyprowadzona na zewnatrz.
Wysokos¢ maszynowni min. 2100 mm.

Nacisk na posadzke maszynowni P=500 daN.
Temperatura w maszynowni od +5 °C do +40 °C.



6. Powierzchnia posadzki w maszynowni powinna by¢ szorstka (antyposlizgowa), oraz
zabezpieczona przed wsigkaniem oleju hydraulicznego. W przypadku uszkodzenia
zbiornika z olejem, rozlany olej nie powinien przedostawac sie poza obszar
maszynowni, w zwigzku z czym niezbedne jest zabezpieczenie scian maszynowni np.
farbami olejoodpornymi oraz zastosowanie progu w drzwiach do maszynowni o
wysokosci min. 60 mm.

7. Sciany maszynowni powinny by¢ wykonane z trwatych materiatéw budowlanych,
niesprzyjajgcych emitowaniu i osiadaniu kurzu.

8. Sciany i sufit maszynowni powinny byé pomalowane farbg olejna lub emulsja.

9. Maszynownia powinna by¢ wyposazona w gasnice do gaszenia pozarow urzadzen
elektrycznych.

10.Do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzi¢ linie zasilajgcg wg schematu zasilania.

11.Dojscia do maszynowni powinny mie¢ wymiary min. 800X2000 mm. Drzwi do
maszynowni metalowe z wktadkg antypaniczng z mozliwoscig otwarcia od srodka
maszynowni.

12.Nie wolno wykorzystywac¢ maszynowni do wentylowania innych pomieszczen
budynku.

13.W maszynowni nalezy zamontowac belke lub hak montazowy o udzwigu Q=500 daN,
w przypadku dzwigu hydraulicznego dostawca dzwigu moze zrezygnowac z
zamontowania haka lub belki.

14.Istnieje mozliwos¢ innego usytuowania maszynowni (po uzgodnieniu z dostawca
dzwigu) lub rezygnacji z maszynowni na rzecz prefabrykowanej szafy



