WYTYCZNE ELEKTRYCZNE SZYBU | MASZYNOWNII — DZWIG HYDRAULICZNY

OSWIETLENIE SZYBU
1. Oswietlenie szybu nalezy wykona¢ wykorzystujac lampy fluoroscencyjne 2x36 W
2. Oswietlenie szybu powinno sktadac sie z punktdw swietlnych rozmieszczonych w
nastepujacych odlegtosciach:
- maks. 0,5 m od dna podszybia
- maks. 0,5 m od stropu szybu
- maks. co 3,0 m pomiedzy kolejnymi punktami swietlnymi.
3. tacznik schodowy oswietlenia szybu (typu schodowego) nalezy umiesci¢ w maszynowni oraz
w szybie w miejscu umozliwiajgcym jego przetaczenie przed zejsciem do podszybia.
4. Minimalne natezenie oSwietlenia w kazdym punkcie szybu powinno wynosié 50 lux.
5. W podszybiu nalezy zainstalowac gniazdo zasilajgce 230V 2P+PE.
6. Do podszybia doprowadzi¢ bednarke uziemiajacg .

ZASILANIE DZWIGU

1. W maszynowni powinien znajdowac sie Wytacznik gtéwny, roztgczajacy zasilanie dzwigu we
wszystkich przewodach fazowych. Mechanizm uruchamiajgcy wytgcznika gtéwnego
powinien by¢ umieszczony bezposrednio przy wejsciu. tacznik gtéwny musi by¢
zabezpieczony przed ponownym zatgczeniem.

2. Zasilanie kabiny, szybu i maszynowni powinno by¢ niezalezne od zasilania zespofu
napedowego, doprowadzone jako oddzielna instalacja lub podtgczona do obwodu zasilania
zespotu napedowego przed wytgcznikiem gtdwnym.

3. Nalezy zapewni¢ wifasciwe przekroje przewodow zasilajgcych dzwig w zaleznosci od
nominalnego udzwigu. Dobdr przekroju nalezy skonsultowaé z dziatem technicznym
TARLIFT .

4. Do maszynowni nalezy doprowadzi¢ dedykowang linie telefoniczng w celu podtgczenia
urzadzenia tacznosci awaryjnej z kabiny umozliwiajgcego tacznosc ze stuzbami ratunkowymi
w przypadku awarii. Istnieje mozliwo$¢ zapewnienia tgcznosci poprzez modut GSM do
zainstalowania w szafie sterowej.

5. Do maszynowni nalezy doprowadzi¢ dwa przewody podtgczone do styku normalnie
zwartego w centralce pozarowej.

6. W maszynowni powinno by¢ zainstalowane co najmniej jedno gniazdo wtykowe 230V
(2P+PE).

7. Oswietlenie kabiny powinno mie¢ tacznik zainstalowany w poblizu wytgcznika gtéwnego na
odpowiedniej wysokosci.

8. Kazdy obwdd zataczany przez ww. taczniki powinien by¢ oddzielnie zabezpieczony przed
skutkami zwar¢.

9. Obwody instalacji dZzwigowej powinny by¢ zabezpieczone zgodnie z przepisami ochrony
przeciwporazeniowej i za pomocg tgcznikdow réznicowopradowych.

10. Tablica wstepna dzwigu i tablica bezpiecznikowa mogg znajdowac sie w jednej skrzynce
bezpiecznikowej.

11.Tablice wstepng oraz tablice bezpiecznikowg najlepiej wyposazy¢ w bezpieczniki
samoczynne serii BS.
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dzwigu z zapasem ~ 3 m przewodow

prog przeciwolejowy
o wysokosci min. 60 mm
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